Der folgende Beitrag zeigt, wie
indnviduelie Wachsfertigteile mit
der Speedy Wax-Dupliertech-
nik von der Kleinstserie bis zur
Massenanfertigung im Dentalia-
bor hergestelit werden kénnen.
Dabel soll nicht nur die Herstel-
lung zahntechnischer Fertigteile
angesprochen und vorgestellt
werden, sondern auch andere
Anwendungen. Unser Autor
geht nach einigen Erauterun-
gen zu den Systemkomponen-
ten auf diese vielféltigen An-
wendungen der Speedy Wax-
Dupligrtechnik ein.
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Einleitung

Fast in jedem zahntechni-
schen Labor werden Wachs-
fertigteile wie zum Beispiel
Briickenglieder, Kauflachen,
Facetten, Modellguiwachs-
teile, Gulibalken, Gulikanile
mit verlorenem Kopl, Klebe-
und Laserverbindungen, Ge-
schiebe und vieles mehr ver-
wendet. Obwohl die Wachs-
fertigteile als Massenprodukt
hergestellt werden, sind sie
trotzdem viel zu leuer, Sie
werden in umfangreichen
Sortimenten angeboten, von
denen aber nur tatsdchlich
ein Teil fiir die tdgliche Arbeit
gebraucht wird und dennoch
oft nach den individuellen Be-
dirfnissen ummaodetliert wer-
den.

In meiner nun schon mehr als
siebenjahrigen Erfahrung mit
der Speedy Wax-Duplier-
technik ist ein einfaches Sy-
stem entstanden, das mit we-
nig speziell ausgesuchten
und aufeinander abgestimm-
ten Komponenten universell
zur Vervielliltigung einsetz-
bar ist. Die Anwendung des
Swstems ist fiir jeden schnell
erlernbar. In zahlreichen Ar-
beitskursen habe ich die
Speedy Wax-Dupliertechnik
vielen Kollegen vermittelt,

Abb. | Das Speedy Wax-
Dupliersystem - mit den vier
LHardware "-Komponenten
ist fust alles vervielidaltighar

Das Speedy Wax-
Dupliersystem

Das Speedy Wax-Dupliersy-
stem besteht aus den in Ab-
bildung 1 gezeiglen vier
JHardware"-Komponenten

. Speedy Wax-Injektor,

_ Speedy Wax-Duplierrah-
men,

1 Speedy Wax Transpadupli-
sil 101,

| Speedy Wax-Injektions-
wachs 70

und einer ,Know-how"-Kom-
ponente mit Tips und Tricks

aus iiber sieben Jahren Du- -

pliertechnik-Erfahrung (kom-
primiert in einem Duplier-
technik-Seminar, nach dem
der Wachsvervielfiltigung
keine Grenzen mehr geselzl
sind).

Abb. 2 Die mechanische
Handpumpe ermoglicht das
unabhdngige Arbeiten ohne
Druckluflanschlufl - groBe
Manometeranzeige, Justier-
ventil, einfache und solide
Mechanik

Der Speedy Wax-Injektor

Der Speedy Wax-Injektor
{Abb. 2) ist ein sehr kompak-
tes, druckluftunabhangiges
Gerat (auch fir Heimarbeil
interessant), in dem das spe-
zielle Speedy Wax-Injek-
tionswachs 70 in einem 1,5 Li-
ter beheizten Kessel mit digi-
taler Temperaturfithrung und
-anzeige schonend vertlissigt
wird,
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Abb. 3 Das Kernstiick: die
Einspritediise; sie offnet nur
bei Druck von aullen

1800

Die maximale Aulheizung
beirdgt 85 °C. Ein Uberhitzen
und Entmischen der Wachs-
mischung ist somit weitge-
hendst ausgeschlossen. Eine
zu hohe Temperatur wirde
zur Entmischung verschiede-

ner Wachskomponenten
durch Sedimentation fiithren,
Mit der mechanischen Kol-
benhandpumpe am Oberteil
des Geriles (vergl. Abb. 2)
wird im Wachskessel ein
Uberdruck aufgebaut. Der
Arbeitsdruckbereich ist ab-
hédngig von der zu fiillenden
Form und liegt zwischen 0,1
bar bis maximal zirka 1,0 bar
und kann tber ein mechani-
sches LuftablaBventil und ei-
ner grolien Manometeranzei-
e entsprechend justiert wer-
den,

Die im mittleren Bereich be-
findliche DMise (Abb, 3) 6ffnet
nur bei Druck von aulien, So-
mit wird der Weq fir das un-
ter Uberdruck stehende ver-
fluissigte Wachs frei. Es kann
ungehindert durch die mit-
aufgeheizte Dise, ohne ab-
zukihlen, in die Duplierform
injektiert werden.

Der Speedy Wax-
Duplierrahmen

[rer Speedy Wax-Duplierrah-
men (Abb. 4) ist in seiner Di-
mension so konzipiert, dali er
als Universalduplierrahmen
alle in der Zahntechnik zu du-
plierenden Teile aufnehmen
kann. Er besteht aus einem
stabilen Alugestell, dessen

Abb. 4 Der Speedy Wax-Duplierrahmen ist so dimensionierl,
dali er alle in der Zohntechnik anfallenden Teile aufnehmen
kann (solides Alugestell mit verschraubten transparenten

Wandungen)

dullere Wandungen [aus
transparentem Plexiglas) mit
vier Verschraubungen abge-
dichtet werden. Die Ple-
siglaswandungen dienen
gleichfalls auch zum Zusam-
menhalten der Form beim In-
jektionsvargang. Somil kann
der Einspritzvorgang kon-
trolliert und beobachtet wer-
den. Durch die prizise Her-
stellung der Speedy Wax-Du-
plierrahmen ist es maglich,
zwel oder drei Rahmen ne-
beneinander zu verschrau-
ben, um einen Rahmen mit
doppeltem oder dreifachem
Volumen zu erhalten,

Das Speedy Wax
Transpaduplisil 101

Das Speedy Wax Transpadu-
plisil 101 ist ein speziell fiir
diese Technik entwickeltes
Dupliermaterial, das transpa-
rent ist, eine enorme Reibfe-
stigkeit von 20 KN/m auf-
weist und eine lange Verar-
beitungsbreite hat (die
Tropfzeit betrigt bei 25 °C 90
bis 120 Minuten). Die Enl-
formzeit betrdgt 24 Stunden.
Die ausgewdhlte Shoreharte
von 40 macht es moglich,
Wachsteile herzustellen, die
keine sogenannte ,5Schnitl-
fahne" aufweisen und den-
noch leicht zu entformen sind.
Bei einem weicheren Mate-
rial wiirden sich die Wachs-
teile durch den Einspritz-
druck und den Druck, der
durch das Zusammenhalten
der Form entsteht, verformen,

Eine aus Speedy Wax
Transpaduplisil 101 herge-
stellte Duplierform ist beina-
he unverwiistlich. Ich selbst
hesitze Formen (Briickenglie-
der), die mehr als 1000mal
ausgespritzt wurden. Ein wei-
terer Vorteil von Speedy Wax
Transpaduplisil 101 isl, dal
man die Duplierform ver-
grofiern und somit ein zu du-
plierendes Objekt detailge-
treu dreidimensional ver-
groflert herstellen kann.

Das Speedy Wax-
Injektionswachs 70

Das Speedy Wax-Injeklions-
wachs 70 ist ein universales
und auf die Speedy Wax-Du-
pliertechnik abgestimmles
Wachs, mit dem man
Briickenglieder, Geschiebe,
Schmuck, usw. herstellen
kann.

Durch das niedrige Schmelz-
intervall von zirka 65° bis 70°
C und dem hohen Harzanteil
isl die Kontraktion bei sorg-
faltiger Verarbeitung auBer
acht zu lassen, da es bei
Wachsmischungen keinen
exakl definierten Schmelz-
punkt gibt. Der Ubergang
von fest zu fliissig fithrt durch
eine plastische Phase. Erwei-
chungs-, Schmelz- und Er-
slarrungspunk! iegen beire-
lativ niedrigen Temperaturen.
Mach Erreichen des Schmelz-
intervalls wird das Wachs so
flissig wie Wasser — um so
grifier ist die Erstarrungkon-
traktion (der Speedy Wax-In-
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jeklor heizt maximal bis 85
“C).

Das Speedy Wax-Injektions-
wachs 70 ist sehr elastisch
und hat ein hervorragendes
Riickstellvermogen, Es ist
auch bestens als Tauchwachs
geeignet, Das Speedy Wax-
Injektionswachs 70 gibt es in
zwei Einfarbungen: Tirkis
{universal einsetzbar) und El-
fenbeinfarben (filr Wax-up-
Facetten und Kauflachen).
Beide Wachse sind fir
Prefkeramiken bestens ge-
eignel,

Das zu vervielfdltigende Teil
kann aus Wachs, Kunststoff,
Metall, Holz, Stein, usw. sein.
An der geeignetsien Stelle
wird der Einspritzkanal an-
gebracht. Dieser sollte so an-
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Abb. 5 16 gleiche
Briickenglieder an
einem Hauplein-
spritzkanal fixier!
und in dem Speedy
Wax-Duplierrah-
men mit Speedy
Wax Transpadupli-
sil 101 aufgeriillt

gebracht und dimensioniert
sein, dali er auch, wenn nétig,
spater gleichzeilig als Guli-

kanal verwendet werden

kann.

Verwendung der
LHardware”"-Komponenten

Abbildung 5 zeigt 16 gleiche
Molarenbriickenglieder an
einem Wachsspritzhauptka-
nal angewachst und in dem
Speedy Wax-Duplierrahmen
an dem Einspritzkegel bele-
stigt. Der Einspritzkegel ist
auf die Einspritzdiise des
Speedy Wax-Injektors abge-
stimmt, Danach wurde der
Duplierrahmen mit Speedy
Wax Transpaduplisil 101 auf-
gefiillt. Die entnommene Du-
plierform wird mit einem
Skalpell (Abb. 6) nach einer
speziellen, je nach Duplier-
form und individuellen
Schnittechnik gedffnet.

Die Duplierform wird zwi-
schen den beiden lranspa-
renten Plexiglaswandungen
des Spesdy Wax-Duplierrah-
mens gegen die mit aufbe-
heizte Diise des Speedy Wax
Injektors gedrackt (Abb. 7).
Dadurch wird der Weg [ir das
Speedy Wax-Injektionswachs
70 frei, so dab die Hohlrdume
der Form aufgefilll werden
{Abh. 8). Die Luft in der Form
kann durch die Schnittstellen
nach aufien entweichen, ver-
gleichbar mit einem Gulipro-
zeh, bei dem die Luft durch
die porose Einbettmasse ent-
weichen kann.

Abb. 6 Mit einem
Skalpell wird die
Form nach einer spe-
ziellen Schnittechnik
gedfinel

Ahhb. 7 und 8 Die gediinete
Form wird zwischen den
transparenten Wandungen
des Duplierrahmens gegen
die Einspritzdiise gedriickl.
Somil ist der Weg fiir das un-
ter Druck stehende Wachs
frei, Es fiilll die Hohlrdume
der Form auf (in diesem Fall
dauverte der Fiillvorgang zir-
ka vier Sekunden). Die Luift
entweicht durch die Schnill-
stellen.
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