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Vom einfachen Briickenglied bis zum Geschiebe

Einfache Herstellung von Wachsfertigteilen
Norbert Wichnalek

Indizes
Wachsfertigteile,
Formenherstellung,
Wachsinjektor

Von der Dentalindustrie hergestellte Wachsfertigteile werden in fast jedem zahn-
technischen Labor verarbeitet. Sie werden beispielsweise in der Kronen- und
Briickentechnik, der ModellguBtechnik und auch in der Geschiebetechnik verwen-
det. Diese Wachsfertigteile sind nicht billig und entsprechen oftmals nicht den
Vorstellungen des Zahntechnikers. Obwohl die Dentalindustrie umfangreiche Sorti-
mente anbietet, werden nur einige Formen tatséachlich im zahntechnischen Alltag
verarbeitet. Der folgende Beitrag zeigt, wie individuelle Wachsfertigteile — von der
Kleinstserie bis zur Massenfertigung - kostengtinstig und mit geringem Gerate-
einsatz selbst hergestelit werden kdnnen.

In der SchmuckguBindustrie werden schon seit Jahrzehnten die Schmuckprototypen,
die sogenannten Mustermodelle, dupliert. Diese Matrizen werden mit Hilfe eines
Wachsspritzkessels aufgefillt, so daB nun eine unbegrenzte Zahl von Wachsdupli-
katen hergestellt werden kann. Auf die gleiche Art und Weise werden auch in der
Dentalindustrie die Wachsfertigteile hergesteltt.

Die traditionelle Herstellung einer Matrize sieht - in kurzen Schritten dargestellt -
folgendermaBen aus: Das Mustermodell wird in einem speziellen Vulkanisierrahmen
in mehreren Lagen eines speziellen Vulkanisiergummis eingebettet. Danach wird der
Vulkanisierrahmen in einer Vulkanisierpresse mit beheiztem Ober- und Unterteil je
nach Mustermodell bei ca. 140 bis 180 °C ungefahr 30 bis 20 Minuten vulkanisiert.
Nach dem Vulkanisieren wird die Matrize aus dem Vulkanisierrahmen entnommen
und mit einer bestimmten Schnittechnik aufgeschnitten. Es ist auch maoglich, die bei-
den Gummiteile vor dem Vulkanisieren mit Talkumpuder zu isolieren. Die so entstan-
dene Matrize kann mit Hilfe des Wachseinspritzkessels ausgespritzt werden.

Ein Nachteil dieser Methode ist, daB das Mustermodell aus Metall oder einem min-
destens bis zu 200 °C formstabilen Kunststoff bestehen mub.

Da der Naturgummi nach dem Vulkanisieren schrumpft, ist die Matrize um ca. 10 bis
15 Volumen-% kleiner als das Original. Durch mehrmaliges Vulkanisieren kann man
auf diese Weise auch Teile verkleinern.

Ein weiterer Nachteil dieser Methode ist, daB eine spezielle Vulkanisierpresse und ein
spezieller Vulkanisierrahmen bendtigt werden.

Die vulkanisierten Matrizen miissen nach einigen Wachsauspritzvorgangen mit
Talkumpuder behandelt werden, damit die Wachsformen leichter entnommen wer-
den kénnen.

Eine schnelle, kostenglinstige Matrizenherstellungsmethode ist die Duplierung des
Mustermodells mit einem speziellen transparenten Silikon. Das Mustermodell braucht
nicht hitzebestandig zu sein und kann aus Metall, Wachs, Kunststoff etc. bestehen.
Als Duplierrahmen kann man verschiedene Kunststoffbehaltnisse wie etwa
Kunststoffschachteln, Dosen usw. verwenden.

Als Dupliersilikon wird ein spezielles transparentes Silikon mit ca. 32 Shore-Harte ver-

Quintessenz Zahntech 23, 11, 1321-1326 (1997) 1321



PROTHETIK

wendet. Die Vulkanisationszeit betragt ca. 24 Stunden, wodurch die Schrumpfung auf
ein Minimum reduziert wird. Diese so entstandene Silikonform wird mit einer be-
stimmten Schnittechnik gedffnet. So lassen sich auch dreidimensionale Teile herstel-
len. Ein Isolieren mit Talkum ist nicht nétig, und die Silikonformen sind unbegrenzt
haltbar.

Da ich diese Technik schon seit ca. vier Jahren anwende, habe ich in dieser Zeit ca.
600 Formen hergestellt und geschnitten.

Die Abbildungen 1 bis 35 geben einen kleinen Uberblick dariiber, was mit dieser
Technik alles maoglich ist.

Abb. 1 Ein Prototyp - in digsem Fall ein Goldanhanger - wird mit spezi-
ellem Silikon dupliert.

Abb. 2 Die Form wird mit einer
speziellen Schnittechnik gedffnet.

Abb. 3 Nach dem Ausspritzen der Duplierform mit Wachs kann man nun
unzahlige Duplikate herstellen.

Abb. 4 So lassen sich auch
Schmuckteile einfach und schnell
vervielfaltigen.

Abb. 5 Mit dieser Schnittechnik
kann man-auch dreidimensionale
Teile herstellen.
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Abb. 6 Als Einspritzwachs stehen verschiedene Wachsqualitaten und - Abb. 7 So lassen sich auch vorgefertigte GuBbalken fir die Kronen- und
farben zur Verfligung - von hart/briichig bis weich/elastisch. Briickentechnik herstellen (= Prototyp).

Abb. 8 Die beiden Prototypen und
zahlreiche Wachsduplikate.

Abb. 9 Eine dreigliedrige Bricke, die mit Hilfe dieser GuBbalken ...
Abb. 10 ... in der GuBmuffe! richtig plaziert ist.
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